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Mechanische Messeinrichtung zur Kontrolle der Federcharakteristik von analogen oder digitalen

Bareiss Handharteprifgeraten.

Mit der Kontrolleinrichtung Uberpriifen Sie mit nur wenigen Handgriffen MESSMETHODEN
die Federcharakteristik Ihres Handharteprufers. Auf diese Weise stellen Sie

auch zwischen den Kalibrierungsterminen sicher, dass der Harteprifer mit S T
korrekter Federkraft misst. Shore A0 Shore DO
Shore B Shore E
Die Kontrolleinrichtung besteht aus einem speziellen Prifstander mit Shore 0 Shore L
Waagebalken und Schiebegewicht fiir Shore A oder D. Fiir die Kontrolle Shore C Shore e

spannen Sie den Handharteprifer im Prifstdnder ein und verschieben das
auf dem Waagebalken justierte Gewicht auf der Skala zur Markierung mit
der gewlinschten Shore-Harte. Durch die Gewichtsverlagerung kippt der
aullermittig befestigte Waagebalken und driickt Gber eine Stelze auf den
Eindringkorper des Harteprifgerates. Zeigt dieser den Hartewert fehlerfrei
an, so arbeitet das Gerat weiterhin mit korrekter Federkraft.
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! fur Kontrolleinrichtung fur ! Mit der Kontrolleinrichtung Uberprifen Sie in wenigen
X Federkraft Shore A und X Handgriffen die Federkraft von Handharteprifgeraten.
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! Deutsche Shore D ! Zusatzlich Gberwachen Sie deren Messweg mithilfe von
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Ausgleichs- und Schiebe- |
gewicht Shore D !

_________________________________________

Kontrollringen mit 20, 40, 60 oder 80 Shore. Alternativ
erhdltliche Referenzelastomerbldcke bieten dartber hi-
naus die Moglichkeit, gleichzeitig den Messweg und den
Zustand des Eindringkdrpers eines Handharteprifers zu
kontrollieren.

Bareiss Priifgerdtebau GmbH Q%a reiss.de
DAkkS-Kalibrierlaboratorium

Breiteweg 1 n Facebook
89610 Oberdischingen, Germany

Tel +49 (0) 7305 / 96 42-0 m Linkedin

Fax +49 (0) 7305 /96 42-22
sales@bareiss.de www.bareiss.tv
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W,
iacwms (( DAKKS
7NN Deutsche

Dl Akkreditierungsstelle

D-K-15206-01-00

Durch die DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018
akkreditiertes Laboratorium.Die Akkreditierung gilt nur
fur den in der Urkundenanlage D-K-15206-01-00
aufgefiihrten Akkreditierungsumfang.



